Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 - 0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate
Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:
Bestell-Nr.; 90088200P vom 11.07.2005
Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang / range:
Pos | Stck. | Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
1 4 Ritickschlagklappen mit 50 | 40 | 1.4308/1.4541 |"CE 0044 "
/)9 innenliegender Klappenwelle "R 44033" /" R 44057"/ "R 48052"
Bauldnge F1 "R 48070"
Typ 1731 SchweiBBenden flir Rohr
@ 60,3x 2,0mm
Anforderungen nach DGRL 97/23/EG - AD 2000 - A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3
tests acc. to
Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:
Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE = max. 2 barLuft/air (Nekal)
strength-ftightness-test: BA = 60 bar Wasser/water (ux1s)
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser /water pux1, baw. max. ap)
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung ! =
result: no complaint !
iy
Bochum, den 11.08.2005 - G5 KLAUS'UNION GmbH & Co. KG
Werksachversiandiger /” i T
Manufacturer's authorized mspecl?yr // P \ en
Anlage: Dokumentation gemdal Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet



Konformitétserkléru ng Datum : ?‘1.03.02

Revision :

gem. DGRL 97/23 EG Seile -1 von 1

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 1) 4 Stiick Riickschlagklappen DN 50 PN 40 mit innenliegender Klappenwelle,
Schweilenden fiir Rohr @ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff-Nr: 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044

Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieft auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemaRen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der W%/ss/emhverstandige

\ ——
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RWTOV Systsma GmbH.
KurfiratanatraBe 68, D-46138 Esson

Prif-Nr. - inspsction No- 10714304/01

Abnahmepriifzeugnis Cortfcat 4 - i d cefouc
Inspection Certificate  oinsoo40 .51 C Teil - Pat.- Pacto - Parte: 1of2
Certificat de RéCBplion EN10204 ™ Blall-Nr. - Shoot No - Paga N2 - Pag N

Cerlificato Collaudo Materiali
Einzelgutachten

Bostallar - Gosene At oot KLAUS UNION GMBH & CO. KG Begtolte ot - BPOS30s

Postfach 10 13 49 D-44713
Bochum, GERMANY. VOM - dsted - date - 1 dato: 28.07.2004
Hersleller - Manufeciusr - Fatricant - Produtiers. Werks-Nr. - Werka-No - 12 using - Commasta N':

Shah Precicast Pvt. Ltd  Sangli- 416436 (INDIA)
Prifgogenatand - Adich - Produt - Prodetto; GEHAEUSERK DN 60 PN40

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Damand - - Spécifeatcns techiguat/Exigencas - Boana d conrolluRequiiy,
DIN 1690-Part 2, 10 AD2000-W5,W10 EN 1559-1,2 DIN EN 10213-4

Warksloff — Matsdal - Metidre - Materlaln! enlsprechend - accerding o - subvant - secondo! Ausgabe - Edton -
1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lisferzusland - Sista of detery - 131 6o huralson - St forrinra:  S0lulion Anncaled and Water Quenched

Erschmelzungsart - Mexing procass - Prochds d élaboretion - Induction Melting
Procedmenb d elsboraziona;

Kennzalchnung - Making - Marquags - Punzonahse!
. Herslellzeichen - Brend o the manufechres - SP
LOGO KU, SP, Material No., Model No, Heat No,, Mergus o fobricant - Merchio 08l produticrs:

Batch code
Stlempel dos Sachverstindigen - Inspectors slamp -
Poirgon de fexpert - Punzon daifispeiioe.

:3 Stockeet Schmatza-Nr. P{oboﬂr.
llemto | Hoof plecas nstand - Aricis - Yoo d uit - Tipo di prodatio Hest No stho
Poate-N2 Qudia Gege R - Bpgrmbonali ol Tha N Coulba N géprouvatia
N pos | NHumero pazzl N* Colala H* dl prova

GEHAEUSERK DN 50 PN40

1 2 MOD-NR. 1446 DI1717
Drawing No.1.1001.0591 Rev.03

4 D1719

2 D1729

2 D1827

Zusilzliche Angaben - AdStons! remarks - Aures remaraues - Osservazions:  Annexure 1

Manufacturers Test Certificate No, Test No. SP-431 Dated: 22.09.2004

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen arfali.
Tha requirsments are hitiled &S par Animx,

Les conciton fmposdes sord sed fsites sulvant ennaxes.

1 risiilet sono contorrml 6 requisiti ichiesti cama da ahegul.

Mumbai 22.09.2004
O - Locaion - Lisu ~ Location Dalum - Date-Data
Anlagen - Arnaces - Amnsixes - Alogati,

1) Ergetevs dor Prifurgon - Test rosls - Réscdlaty dos 63820t - Risulab dolie pove
Weiters Anegen in 1) - Gther ermexes In 1) - Autres annaxss en 1) - Allrd afegalin 1)




ﬁﬁgl?r\aflgg:?arg:%“bg4s1whun Ze,ugm'b NG, . Vﬁ/n&?? "g)
(hprﬂﬁ:(p%wq Name .

Ergebnls dor Prifungen
Test Results

Résultals des Essais
Risultall delle Prove

Anlage = Anoax- Annsxe - Allegatol 1

Priif-Nr. Tell BlaitNr. 2 0f2
Inspection No Part Sheat o

Cotical N8 10714304/01 pato Pagy 18

N d collaudo Pata Peg N’

Mechanieche Pritfungen « Mechanical tests . Esanls macaniques - Prove mactaniche

Protut - Teat typs - Typo dessei - Tipo dpove:. [ TENSILE TEST IMPACT TEST CHARPY V NOTCH
Probenart- Specmentyps - Typs o
Feproanvatia - Tipo d peovetts; 10 mm X 10 mm
G eproamats - e gl pror: SAME AS DELIVERY SAME AS DELIVERY
Probe Hir. Probeostmsding Probangrinahm 1= Schiegarbait - Enaryy of impacd -
Terd Ho Dim of spechmen [ Entrple da nuphare - Energaa G rothurs
M8 déprovette | Dim da Tepeonetis Spacimen 2 = [Mem™?) | Keshachiagrbiygiet - [mpact sreng'h -
N* d preva im ¢ala provelts Prélevemat 3=[¥%] Rés¥nos - Resdisnza
Prelavamalto Krisl Bruchanidl - Cryet propction
. 4= Patia cxistaling - Proporziod crivlaling
10_ ] Bretung » Expention -Elwglssemant -
g A g;ﬁu Hérla (Einhadsn) - Hacdneas «
Schmelza br. | Dicke Bretts, 0 o= 7=H Duretd - Dvezza
H;ll Mo Thicknaas | Width, @ Q | § Bamadiung
::-dsgdlr gmﬁ tmuag : ?gg ! § Razito Rm 5d Z Werla - Vehas - Veleurs - Valord Em»»
mn mn |§F % &l e | mpa Mpa % % v ] 2| 3| mn |Oweaed
1 2 3 4|l s5fel| 7 8 9 10 1 (123 14| 15| 18 17
Required RT |= 175/ 440- |=30 Impact Test Temp. 20°C
Values >200| 640 I > 60
DI717 11.80 233/ | 515 (56.66 11208 [200 |180 196
260
D1719 12.00 2377 | 527 |46.66 11214 1190|188 | 197
281
D1729 11.80 244/ | 552 [43.33 11200 {196 |188 | 195
303
D1827 11.90 275/ | 552 151.00 11198 |200 [220 |206
305
REMARKS :
. DIMENSIONAL INSPECTION ~NO OBJECTION
2. VISUAL INSPECTION — NO OBJECTION
3. Chemical, PT and RT as per Manufacturers inspection certificate, Test No.: SP-431, Dated: 22.09.2004

Mumbai 22.09.2004

Ort - Location - Usu ~ Localla Dalum - Date - Dsta




Date/Datum  22.09.2004 Inspection Certificate Shah Precicast Pvt. Ltd.
Sheet/Seite 1 ofivon 2 Abnahmepriifzeugnis )
acc./nach EN 10204 - 3.1 B Sangli - 416436 (INDIA)
Lo )
Costumer/Kunde:  KLAUS UNION GMBH & CO. KG. Aougris-ine. LR fadnt.....
Postfach 10 13 49 D-44713, deprif A4 Name ...
Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr. SP431
GERMANY.,
Order-No./Bestell-Nr.. Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum ;
BPO63305 Dt. 28.07,04 407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Test specimen/Priifgegenstand: | Material 1.4308 accio DINEN 102134 Edition 1996
~ Werkstoff-Nr. entsprechend Ausgabe
Requirements/Anforderungen: Materialname/Werkstoffbez.: Logo of the manufacturer/
DIN 1690 - Part 2,10 GXBCrNi 19-10 Herstellerzelchen - gp
AD2000-W5, W10 EN 1559-1,2.
Marking/Kennzeichnung  LOGO KU, SP, Material No, Model No, Heat No, Batch Code
No. Number of Item Heat No. Batch Code
pieces
Pos.. | stiickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 2 GEHAEUSE RK DN50 PN40 D177 4
2 4 MOD. NO.-1446 D1719 4
3 2 Drg.No.:1.1001.05691 REV.-03 D1729 4
4 2 D1827 4
10

Result of Inspection :  OK The requiremenls are accomplished as per enclosures.
Ergehnis der Priifungen : Die Anforderungen sind erflillt.

Enclosures 1) PT ~ REPORT 2) RT - REPORT
Anlagen 3) DIMN. REPORT. (Manufacltfrer's

Der Werkssachverstandmg

ADW2000 MERKBLATT - WO - Reg. No. 04202W1300200021 DL 23.03.2002

45138 ESSe

feviewe / %ermany




DalpDaviny - 22002003 Test Results Shah Precicast Pvi. Ltd.
Sheet/Seite 2 offvon 2 Priifergebnisse _
Sangli - 416436 (INDIA)
_ Wl s W N ¥ 4
COS!Umer’KUnde: KLAUS UNION GMBH & CO. KG- éeugnlb‘—l\li’ .fi.‘b...@déﬁtj...@

Postfach 10 13 49 D-44713,

fen]

eprﬁﬁ/ KAZW Name

Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr. SP431
GERMANY.
Order-No./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum :
| BPOS3305 Dt. 28.07.04 407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Identification Test/Verwechsel- | Visual inspection of surface acc. Dimension control /
ungspriifung OK MSS SP55/EN1370/ MaBkontrolle: QK
Visuelle Priifung: 0K
Intergranular corrosion / Pickling/Mattbeizung: Heat treatment /
Interkristalline Korrosion: Warmebehandlung:
ENISO 3661 -2 - OK OK Solution Annealed, 1100 °C.
2 Hrs, Water Quanched
Tensile Test / Zugversuch: Impact test/Kerbschlag-
DIN 60125, DIN 50146 biegeversuch: pIN 50116 - OK
EN10002-1,2 EN10045-1
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strength Tensile | Elongation |[Reduction Impact Value Hardness
No. Streckgrenze strength | Dehnung | of area/ | Kerbschlagzéhigkeit Hane
Probe-Nr., (N/mm*2) Zugfestigkeil (%) Einschniir- )
0.2%[1.0% | (Nmm*2) ung (%) 20 BHN
Requirements
Soltwerte >=476 | >=200 | 440 640 | >= 30 > 60 Avg.
EN 10213-4
D717 233 260 516 56.66 208 200 180 196 -
D1719 237 281 627 46.66 214 190 186 197 -
D1729 244 303 562 43.33 200 196 188 196 -
D1827 276 306 662 51.00 198 200 220 206 -
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No. C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu
Schmelze
Requirements/ - - . .- — |18.000| 8.000
Min
Sg}'r’e”e 0.070| 1.500| 1.500| 0.040| 0.030]20.00011.000
D717 0.067| 4.160| 0.870| 0.033| 0.010(19.610{ 9.260
D1719 0.064| 1.220| 0.910( 0.031| 0.011|19.360| 8.860
D1729 0.069( 1.130| 0.700| 0.033{ 0.010|19.540| 8.940
D1827 0.089| 0.990| 0.910{ 0.036| 0.011|19.800| 8.760 4

Remarks / Bemerkungen: 1) Manufactured by induction melting.

oTy
3 5




Zeugnis-ing, 5739 57

Qupriftd %Y Name ... .
Dale/Datum  22.09.2004 Liquid Penetrant Report Shah Precicast Pyt Ltd.
Sheel/Seite 01 of/von 01 , . i
Farbeindringprilfung Sangli - 416436 (INDIA)
Coslumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG. Works.-No /Kom.-Nr.:
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY. PT/431
Test object / Priifgegenstand : Patt. No, P 1446/0. Location/Priifort :
Drg. No. - 1.1001.0591 - REV.-02 SPPL, SANGLI (INDIA)
Requirements / Anforderungen : DIN 1690 Part 2, 52 Inspector/Priifor : Nikam D.Y.
Material/Werkstoff Dimension / Abmessung.. Surface Conditlon/
Oberflichenzustand : Acid
1.4308. GIFERREST pickled As cast / Pre-M/cd.
Welding process / Types Of Welds / Nahtform.: Welder-No / Schweier-Nr. :
Schweilverfahren :
Dye Penetrant / Developer / Entwickler : Cleaner / Reiniger :
Eindringmittel:
Magnaflux - SKL-WP Magnaflux - SKD-52 Magnafiux - SKC-1
Penetration Time / Checked after / Beurteilt nach: Temprature loTemperatur:
Eindringzeit : 30 Minutes 30 Minutes °cC
Ingpection Results / Prifbefund :
The pieces are OK, S2 acc. DIN 1690 Part 2
BatchCode Heat No. Nos. PT Tested
4 D717 2
4 D1719 4
4 D1729 2
4 D1827 2
Total : 10 No.s

Third Party / Abnahmegeselischaft . | Cuslomer / Kunae :

Inspector / Priifgr :
p 1&@

Nikam D. Y.
(Level 1)




Zoughis v, (/ AL 6’/09

Date/Datum 22.09.2004 Radiographic Test Report %{%Vﬁ% cé??‘?’vt"-l:td
Durchstrahlungs Priifbericht
Sheet/Seite 01 of/von 01 Sangli - 416436 (INDIA)
Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG, Order-No. / Besteli-Nr. :
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY. RT/431/1
Testobjokt / Pritffgegenstand : Gehaeuse RK DN 60 PN 40 Location / Prifort :  SPPL

Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010591 REV-02

Exarminer / Prilfer : Test date / Datum : 19.09.2004 | Requirements / Anforderungen
V. Balakrishnan DIN 1690 Part 2 / V2.
Source / Strahlenquelle : Tube voltage / Tube current / R8hrenstrom :
IR - 192 Réhrenspannung : -
g?:i‘:mseﬁl S‘im"m“ f Activity / AKtivitat : FFD / Fokus Film Abstand /
| llenquelle : : ; .
@ 2.1 X1.5mm ht.2.6 mm 10 Ci. Distanes © Diffarent
Length - B
Exposure time / Film type / Film Typ : KODAK DS |Screens / Folien : LEAD 0.006 in
Belichtungszeil : Differant B-0.006 in,
Material / Werkstoff Dimension / Abmessunge : Quality Level / Priifklasse :
1.4308 Different B
Welding process / SchweiBverfah] Welder no. / Schweiler Nr.: Types of Joints / Nahtform :
Film No.
) Class | Inspec |[1Q, BZ | Fig. /'n
Saction / Findings / Fehlerbeurteilung : Ergeb. | Abnah. |DIN DIN Bamer:
Film Nr. 54109 54111 kungen
Pritfbereich
RT- 1719 - Al B |[CAICb |[Cc|D | E F Batch
Code=4
H.No. D-1719 ode
$1 - S I N e I B NSD | - 1 B7
Abbreviations / Abkilrzungen acc. / nach ASTM E 446 :
A = Gas porosily / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische
EinschlliBe
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse
F = Insert, Moltling / Kemstiitzen, kiihleisen ]

Findings : Level / Gilitestufe 1-5

NSD / o.k. No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne not o.k. / nicht erflllt

noun

Third Party / Abnahmegesellschaft : Customer / Kunds : Inspecto




.....

Date/Datum  22,09.2004 Radiographic Test Report E%’}?Eﬁ”ﬁ” g{.gﬂl%ﬁ% Lt
Durchstrahlungs Priifbericht

Sheet/Seite 01 of/von 01 Sangli - 416436 (INDIA)
Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG. Order-No. / Besteli-Nr. :
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY. RT/431/2
Testobjekl / Priifgegenstand : Gehaeuse RIK DN 50 PN 40 Location / Priifort :  SPPL

Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010691 REV-02

Examiner / Priifer : Test date / Datum : 19.09.2004 | Requirements / Anforderungen
B V. Balakrishnan DIN 1690 Part 2 / V2.
Source / Strahlenquelle : Tube voltage / Tube current / Réhrenstrom :
IR -~ 192 Réhrenspannung © ==
Focal rf‘;i‘ gim;"S‘O" l’[ Activily / AKIIVitat - FFD / Fokus Film Abstand /
renntie ranienquelie : i 1 . .
@ 2.1 X 1.6 mm ht.2.6 mm 10 Ci. Distance : Different
Length
Exposure time / Film type / Film Typ : KODAK D6 |Screens / Folien :LEAD 0.006 in
Belichtungszeit :  Different B-0.006 in.
Material / Werkstoff : Dimension / Abmessunge Quality Level / Priifklasse :
1.4308 Different B
Welding process i S_ct_n_weiﬂ.verfah Welder no. I_Sg_h»}el_lsgr Nr.: Types of Jolr_us_ /_Nght_fonn !
Film No. Class | Inspec |[lQ, BZ | Fig. / n
Seotion / Findings / Fehlerbeurteilung Ergeb. | Abnah. |DIN | DIN Bemer-
Film Nr. 54100 | 54111 | kungen
Pritffbereich
RT- 1729 - Al B CA|ChH |Cel D E F Batch
T Code=4
H.No. D-1729
S1 = 2 | =| = =) «| = OK - 1" B7

Abbreviations / Abkiirzungen acc. / nach ASTM E 446 :

A = Gas porosily / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische
EinschitiBe

C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse

F = Insert, Mottling / Kemstiitzen, Kkiihleisen

Findings : Level / Gilestufe 1-5
NSD / o.k. No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne not o.k. / nicht erflillt <\}

I n

Third Party / Abnahmegesellschaft : Customer / Kunde :

(RT MT, UT)




Zeugnis-iNr. %578&9%

Date/Datum  22.09.2004

Sheet/Seite 01 of/von 01

FILM LOCATION PLAN
FILMLAGEPLAN

Shai I el suvt. Ltd.

Sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY.

Order-No./Bestell-Nr.:

RT/43111

(RT-1019, RT-1029)

Testobjekt / Prifgegenstand : Gehaeusa RK DN 50 PN 40

Location / Priifort :

Patt. No. 1446/0 SPPL

Drg. No. - 110010691 REV-02
A— Film
@ Source

Film No. Film Type / | Thickness SFD Density
Size (mm) (mm) 1.Q.l. Distance Remarks
(mm)
81 160 X 160 | 10 + 10 |10 180 16 1000 [2TO 3 Outgida

Third Party / Abnahmegesellschaft :

Customer / Kunde :

Insp7€to ! Priifer
—




14706 2005 15:38 FAX -49 2383 957012 Stappert -BOnen-Kaczor/Cp ooy

[ 71 Ve P Tel, (+39){030) 6629911
. 8 fﬁ 4 / Fax. (19).{030) 6820616
‘r.‘s”ﬂlm ’& 65‘5’6 A \ia Industilale, 1- 26021 BAGNOLO MELLA (BS) IFALY
_ ITALFOND _  zeugnis-N. 45
BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN A
. " Cartificats of quality and materials lests RS, 40 5] e
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-Nr, ACI 2102 DATUM 23/09/04
Cerficate-No DATE
Bescheinigung Uber Werksteltprifungen nach DIN £0049.3.4 B -EN 10204.3 1.8
‘ ‘nspeghon certifente accordrg lp PIN L0093 18- EN0X04318 -
BESTELLIER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - OUSSERLDORF (GERMANY)
Cuslomer
BESTELL-Nr. : V44033 // AUFTRAGBESTATIGUNG 040333
Cider-No., Onder conﬁrcr\zljm
Schmelze-Nr. Stlicke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heal-No. | Pieces | Maleris! descelplion Matenal grade
39390 4 ROUND PEELED BAR 170 DIA wW.nr.1 4541
Geschaltar stab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
kg. 779 x 4282 lenglh DIN EN 10222-5
ky. 770 x 4230 length ASTM A4T9
xg. 744 x 4080 length ASME SA 419
kg. 785 x 4295 length TLOOJ
. DIN75827/6
4 5 8 U 9 U DGRL 97123
AD2000/W0
e AD2000/W2-W10 and TRB100
Zeichen des Linferwerkes - Stempe! des Werkesachverstindigen
Trade mark ' Inspector's gtamp -
Wirmebehiandlungszustand: Losungsgegliht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat treatment’ Solution annealed 1050* C + water quanched
Schmelzanalyse ! Heat analysis
c Mn st 1P 5 cr NI Ma cu sn
D 085 1,860 0360 ' 0.0220  0,0150 17.300 9.650
" ca Y v 0w Ia As Co Nb Pb
0,2800 0,071
B N zr sh Fe PRE Foirt | Fonke (%) | Korngiéhe ASTM E112
1.024
PRUFERGEBNISSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test !Ri:btung| Rpos Rps Rin A 2 ' KV (10X 10wm) HB
| _nr._ | Direction| [MPa} |MPa) |MPa) %] %) . []
1 T 220 250 551 44,0 452 5 102-38-100 170
2 T 223 249 548 451 46,3 . 108-104-96 167
3 T 226 251 554 43,8 458 . 98-94-105 175
a 1 222 253 550 44.4 46,7 105-108-100 179
Erschimlzung 100 V0D Sicctnaking provess T A retiming
Alataraal ohin: Sebssalion Noowelding pertomeld on matarial

It ohing Gk silbonerumrebrignmecn nicht ighowkin A utered Do oy NMoraany contompatioa: nen mulionciny o
!M:ulmm«w. Voiiinm: ce vom Vechanical woats podonned accte UNEUNEINA2 (Pmbic tenale BinmsStmmy UN) N0
illusnchnsuny wnd M sdmpchprillieng ohng Beontimlong  nspacimn and dinwrssenal contrs] wathon) aljecion

i eavcehstingapreling durchuclGhn - A1) perfsrmed

et uaeh DN oy IS nS 2 interkasinilivisehe Forranion Bestandip Muatainhgaiadnnt b inleren apllwcenmasion

e DIV EN IS 303 T lemp o0 cn 4 2hy

%l:mnl with the ronsent at amil inowevondanee with TUV Baxent (Maech 1S}
Eggestellt i Fincernehmen mit dom TUV Ravern (March 1995)
!Ii(guuurhmmg-n-nh B vom 25 A i 2B aiving of countcimgn (May I5th 2001)
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BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
Certificate of quality and material testing o ({{5/9 ;?
ULTRASCHALLPRUFUNG AT S .Sm/ o
) o 7 - Ulrasonic lest o Q‘SDH:!/\S- 60 N .|
ZEUGNIS-Nr. uT 2102 DATUM: 23/09/04
“ertificate No. DATE:
Bescheinigung iiher Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN §0049.3.1.B
Inspection certificate EN 10204 3.1.8 - DIN 50049.3.18
BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - PUSSERLDORF (GERMANY)
Zustomer -
BESTELL-Nr.; V44033 AUFTRAGSBESTATIGUN 040333
Order-Nr, Order confirmation:
SCHMELZE-Nr | STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Pieces Matenal description Material grade
39390 ) ROUND PEELED BAR 170 DIA W.nr.1.4541
Geschalter slab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10083-3
kg 779 x 4262 length DIN EN 10222-5
kg 770 x 4230 length ASTM A4T9
kg. 744 x 4090 lenglh ASME 5A 479
kg. 785 x 4295 length TLOO3
DIN7527/6
DGRL 97/23
AD2000/WO0
AD2000-W2/W10 and TRB10D
Wiirmebehandlungszustand: Ldsungsgegliiht 1060° C mit Abschrecken
Condition of heat Ireatment: Solution annealed 1050° C + water quenched
4 ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
PRUFGERAT : KRAUTKRAMER USN 52R
kEquipment ;
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Rilckwandecho
~alibration Methad Back wall echa
KOPPLUNGSMITTEL : (8]
ouplant : oil
PRUFKOPF : DP25/2
«ind of Probe )
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschalt
Surface Condimion . Peeled
PRUFVERFAHREN ; SEP 1921
Testing proceduie
ZULASSIGKEITSGRENZE : CLASS J/EJe
Acceplance Crilena
PRUFERGEBNIS : Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Test resull No indications found
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A. -
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